
der lineare Folgeverbund 
in der Stanzbiegewelt

Stanzbiegemaschinen zum Betrieb von

standardisierten und modularisierten Werkzeugen

für lineare Folgeverbundprozesse



Radialer Folgeverbund Linearer Folgeverbund



Radialer Folgeverbund Linearer Folgeverbund



Linearer Folgeverbund













PRINZIP



Federkasten

Stempel-Einhängungen

Führung Aktivelemente

(Sucher, Biegestempel, 

Niederhalter, Biegekerne)

Maschinenschnittstelle

Stößel oben

Stößel unten

Gestell / Rahmen

Führungssystem

Integrierte Features und 

Funktionen



Prinzip

ǐ Steifes Gestell und Rahmen

ǐ Hochgenaues Führungssystem 

     Fertigung in einer Aufspannung

ǐ Genauigkeit/Toleranz = 

     Genauigkeit/Toleranz 

     Erdodiermaschine

ǐ Führungssystem spielfrei 

     vorgespannt und positioniert

Steifes und hochgenaues 

Werkzeugmodul 

Führungssystem

Stößel oben

Stößel unten

Gestell / Rahmen

Führungssystem

Führungsplatte oben

Führungsplatte unten

Säulenführung mit 

Kugelführungseinheit



Prinzip

ǐ Exakte Positionierung durch 

     Nullpunktspannsysteme.

ǐ Kraft- und Formschlüssige 

     Verbindung zum Maschinenkörper.

ǐ Alle 3 Bewegungsrichtungen des 

     Werkzeugmoduls sind gesperrt.

Reproduzierbare und steife 

Verbindung zum Maschinenkörper

 







FEATURES



Funktionen HLT 250

ǐ Prinzipien der Stanz-Biegetechnik

ǐ Werkzeugbewegungen erfolgen

     durch die Maschine

ǐ Bewegungen von oben, unten, seite

     unabhängig und einzeln 

     ansteuerbar

ǐ Kein Materialausheben dadruch

     ruhigerer Prozess, höhere Taktzahlen

ǐ Nur 1 Anbindestreifen dadurch

     Materialeinsparung



Funktionen HLT 250

ǐ Integrierter Mechanismus zum 

     Werkzeug-Lüften mit 30mm Lüfthub

ǐ Freie Zugänglichkeit zum Prozess

     ohne Abrüsten des Werkzeuges

ǐ Integrierter Spannmechanismus

     Führungsplatte oben/unten

ǐ Gleichmäßiges Spannen an 

     4 Punkten mit Bedienung von vorne



Funktionen HLT 250

ǐ Integrierter Mechanismus zum 

     Trennen von Streifen / Band

ǐ Keine Verringerung des Arbeits-

     bereiches

ǐ Ermöglicht ein schnelles Abrüsten 

     

ǐ Schnellere Inbetriebnahme durch 

     schrittweises Einrichten je Modul

 



Funktionen HLT 250

ǐ Servicegerechter Zugang

     zu den Werkzeugteilen 

ǐ Beispiel Federkästen

ǐ Schneller und einfacher Austausch

     der Federhärten / Federpakete

ǐ Schnelle Wartung bei Federbruch

     durch eingebrachte Sichtfenster



Funktionen HLT 250

ǐ Servicegerechter Zugang

     zu den Werkzeugteilen 

ǐ Beispiel Stempel / Aktivteile

ǐ Schneller und einfacher Austausch

     der aktivteile Biegestempel, Sucher

     und NiederhalterEinhängung

Stempel

Abstimmplatte





Schnell Rüstbar



Rüsten

ǐ Schnelles und Komfortables Rüsten

ǐ Einfaches, einheitliches Rüstmittel

ǐ Automatische Klemmfunktion

ǐ Immer gleicher Rüstprozess 

     werkzeugunabhängig

ǐ 100% reproduzierbares Rüsten




